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BARISTA 200

Lexcellence du café,
dans un format compact

Necta



Lexcellence du café,

dans un format compact

Qualité supérieure en tasse, design compact et polyvalent - idéal pour les petits espaces.

Caractéristiques clés

Polyvalence et gain de place
® |nstallation sur socle pour un gain de place optimal.
Expérience utilisateur rapide et intuitive

® Un clavier robuste qui propose 10 sélections directes .
'écran graphique assure une intéraction fluide et guide
[utilisateur tout au long de son achat.

* La trémie transparente met en valeur les grains de café,
apportant une touche visuelle attractive et renforcant
lexpérience café.

Les valeurs de la gamme Barista

Performance garantie

* Une fiabilité éprouvée, faisant de Necta un choix de confiance
pour les opérateurs soucieux de la qualité, partout dans le
monde.

* Qualité en tasse exceptionnelle grace au groupe café breveté
/4000, pour satisfaire tous les go(ts.

Excellence durable

* Concu avec des plastiques bio-circulaires, jusqua 96 % de
composants recyclables et un emballage 100 % recyclable.

* Référence du segment Autocoffee, avec classe énergétique
certifiée A selon les normes EVA-EMP.

* Des références ESG parmi les meilleures du secteur, illustrant
le leadership d’Evoca en matiere de durabilité.

* Fonctions dédiées pour réduire limpact environnemental :
utilisation de sa tasse, réglage par défaut du sucre a zéro et
possibilité de désactiver la distribution de la spatule.
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Données techniques & dimensions Spécifications

® Dimensions : 410 x P564 x H750 mm
® Profondeur porte ouverte : 855 mm
® Tension:230 V

® Fréquence : 50 Hz

® Puissance chaudiere : 1,500 W

* Capacité chaudigre : 1x 0,50

* Raccord électrovanne dentrée
eau: 3/4” BSP [15 mm]

* Poids : 42 kg
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* Configuration : simple espresso

* Clavier mécanique avec 10 boutons de sélection directes
* Groupe café Z4000

* Capacité gobelets : 200

* Capacité bac café en grains : 1.2 kg

* Mixeur et doseur 24 V 3 vitesse variable

* Jusqu’ a 4 bacs solubles

* Kit bluered (en option)

Bilan carbone produit Efficacité energétique A

Empreinte carbone

® Par an: 185 kgCO2eq
* Du berceau au berceau : 1,293 kgCO2eq

MATIERES PREMIERES
[ 1
9/10 indice de réparabilité 34% acier recyclé

96% recyclabilité du produit 39% papier recyclé
100% recyclabilité de lemballage _- & ~o
. ~
4 N

’
/

FIN DE VIE
\
UTILISATION
9% économie dénergie ~

totale

PRODUCTION

/

’2 DISTRIBUTION

=Ry
Pour plus d'informations sur la :
durabilité chez Evoca e
e

=355 ]

100% énergie renouvelable
1% déchets en décharge

ENERGY CONSUMPTION

More efficient
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Less efficient

Total energy consumption 161 Wh/L

according to test results within 24 hours

Energy consumption in |dle mode 1110 Wh/24h
100 ml

Drink volume
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Evoca France se réserve le droit de modifier les spécifications des produits selon une politique de conception en constante évolution.
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